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ISPEJIMAS!

Kai kurios medienos rasys ir medienos gaminiai, ypa¢ MDF (vidutinio tankio medienos plausy plokstes)
tankis), gali susidaryti dulkés, kurios gali bati pavojingos jasy sveikatai. Rekomenduojame naudojant 3j jrenginj

naudoti patvirtintg veido kauke su kei¢iamais filtrais, be to, naudoti dulkiy iStraukimo sistema.

Prie$ nenaudojamy elektriniy jrankiy aptarnavima, tepima, reguliavimga, priedy keitima ir pjovimo peiliy keitima,

jsitikinkite, kad jie atjungti nuo elektros tinklo.

Sis frezavimo stalas turi bati tvirtai pritvirtintas prie tinkamo darbastalio arba kito tinkamo

stabilus darbinis pavirsius.

Renkantis tinkama vietg Siam frezavimo stalui montuoti, reikéty atsizvelgti j:

maksimalus frezuojamos medziagos ilgis ir operatoriaus padétis.

Prie$ pirma kartg naudodami frezavimo stalg, jsitikinkite, kad frezavimo staklés yra tinkamai surinktos,
ar visi tvirtinimo varZztai priverzti, ar visi dangteliai sumontuoti ir veikia

teisingai.

Prie$ pradédami frezuoti, leiskite frezavimo stakléms pasiekti visg greitj. Stebékite, ar

del per didelés vibracijos. Tai gali rodyti, kad frezavimo staklés arba pjaustytuvas yra blogai sumontuoti.
Visada laikykite rankas atokiau nuo pjaustytuvo.

Frezuojant ilgas dalis, jsitikinkite, kad abu medziagos galai yra tinkamai paremti.

Dirbdami su frezavimo staklémis, visada dévékite apsauginius akinius.
Niekada nenaudokite jrenginio be tinkamai sumontuoty ir veikian¢iy apsauginiy jtaisy.

Isitikinkite, kad ruoSinyje néra viniy ar kity pasaliniy daikty, kurie galéty

sugadinti pjaustytuva.
Niekada nekiSkite pirsty j dulkiy latako sritj dél jokios prieZasties, kai jrenginys juda.

Stovékite Salia jrenginio taip, kad operacijg baty galima atlikti be

per didelis siekimas ar padéties keitimas darbo metu.
Niekada nepalikite veikiancios masinos be prieZidros.

Prie$ palikdami prietaisg be prieZidros, visada leiskite jam visiSkai sustoti ir atjunkite jj nuo elektros tinklo.
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KOMPONENTAI IR DALYS

COMPONENTS AND CONTROLS

|. Router table top.

2. Router table extensions x 2.

3. Support legs x 4.

4. Rear fence and guard assembly.

5. Rear fence and guard assembly
adjusting knobs x 2.

6. No Volts switch & Router connection
assembly.

7. Mitre Guide.

8. Out feed fence.

9. Router clamping bars x 4.

10. Router bit guard.

| 1. Dust extraction outlet.

12.Table inserts x 5.

1. Frezavimo stalvirsis

2. Frezavimo stalo prailginimai x2

3. Atraminés kojelés x4

4. Galinio bamperio ir dangtelio montavimas

5. Galinio stabdiklio ir apsauginio gaubto reguliavimo rankenélés
X2

6. Bejtampio jungiklio mazgas ir frezavimo stakliy jungtys.
7. Istrizainé kreipiamoji.

8. I8éjimo ribotuvas.

9. Frezavimo stakliy gnybty blokai x4

10. Pjoviklio apsauga.

11. Dulkiy iStraukimo anga.
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12. Stalo jdéklai x5

SVARBI INFORMACIJA!

Sis frezavimo stalas sukurtas taip, kad tikty daugumai $iuo metu rinkoje esanéiy frezy, kuriy pagrindo skersmuo yra iki 155

mm.

LAIKIKLIAI IR PRIEDAI

16x ,Phillips” varzty kojoms ir verzléms pritvirtinti.

2x galiniai varztai, tvirtinantys tvorg ir dang¢io mazga.
4x frezavimo stakliy gnybty juostelé, varztai ir verzlés.

2 x kryZminiai varztai, skirti pritvirtinti bepotencialj jungiklj ir frezavimo stakliy jungiamajj bloka, ir

rieSutai.

IRENGIMO INSTRUKCIJOS

ISimkite visus daiktus iS pakuotés (iSsaugokite visas pakavimo medZiagas, jei prireikty

grazinkite preke). Patikrinkite prekes prekiy sarase. Jei
traksta kokiy nors daliy, kreipkités j tiekéja.
1/ Kojy ir stalo pritvirtinimas

Padékite frezavimo stalo virSy Zemyn ant tinkamo darbinio pavirSiaus.

Fig 1

Fig 2

(1 pav.). Padékite du stalo prailginimus, nukreiptus Zemyn, po vieng kiekviename gale
frezavimo stalo kraStas su keturiomis tvirtinimo skylémis yra prie galo
frezavimo stalas. Padékite keturias atramines kojeles ant vidinio krasto

frezavimo stala. Sulygiuokite visas skyles ir pritvirtinkite keturias atramines kojeles bei du stalo prailginimus.
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prie frezavimo stalo naudojant 16 krypciy ,Phillips” varztus ir verZles (2 pav.)

Itampos neturincio jungiklio ir frezavimo stakliy jungiamyjy mazgy pritvirtinimas.

Frezavimo stalui vis dar esant nuleistoje padétyje, prijunkite sausajj jungiklj.

ir frezavimo staklés jungiamajj mazga prie frezavimo staklés stalo, naudodami 2 ,Phillips” varztus ir

verzlés (3 pav.).

Sis prietaisas turi ,[tampos trakumo jungiklj“. Nutrakus elektros tiekimui

PrieS iSjungdami prietaisg, atjunkite jj nuo elektros tinklo arba atjunkite jj nuo elektros tinklo. Atjungus elektros tiekima,
prietaisas nejsijungs be jspéjimo.

bus atkurtas arba maitinimo kiStukas bus vel prijungtas prie elektros tinklo, kol prietaisas bus iSjungtas.

jlungiamas naudojant ant jrenginio esantj JUNGIMO/ISJUNGIMO jungikl].

2/ Gnybty juosty montavimas

IkiSkite keturis Svininius varztus per keturias skyles frezavimo stalo virSuje (4 pav.).
Suraskite keturis gnybty blokus vir$ varzty ir laisvai pritvirtinkite juos keturiais

rieSutai (5 pav.).
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3/ Galinio kreiptuvo montavimas

Pasukite frezavimo stalg j darbine padét]. Uzdekite galinj kreiptuvg ant frezavimo stalo

virSaus, jsitikindami, kad dvi stalo skylés sutampa su dviem galinio kreiptuvo plySiais. Suraskite
du SeSiakampius varztus ir jkiskite juos po vieng i$ po frezavimo stalo per skyles, sulygiuotas su
galinio kreiptuvo plysiais, ir pritvirtinkite dviem fiksavimo rankenélémis (6 pav.). Surinkimo metu
jsitikinkite, kad iStraukiamas apsauginis mechanizmas veikia tinkamai.

4/ Dulkiy iStraukimo jtaisas

Kreipiamosios juostos gale galite prijungti dulkiy siurblj arba dulkiy iStraukimo Zarng (7 pav.).
Rekomenduojame §j prietaisg naudoti visada, taip pat déveti dulkiy kauke.

5/ Stalo jdéklai

Frezavimo stalas tiekiamas su penkiy plastikiniy stalo jdékly rinkiniu, kurie skirti sumazinti ruoSinio
neatremtg plotg, kai naudojami skirtingo dydzio frezavimo antgaliai (8 pav.).
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Fig 9

Frezavimo stalas turi bati pritvirtintas prie tinkamo, stabilaus darbastalio, naudojant skyles, esancias
keturiy kojy apacioje (9 pav.). Renkantis frezavimo stalo tvirtinimo vietg, atsiZvelkite j tinkamo 13
ampery elektros lizdo vieta ir ruoSinio ilgj. Isitikinkite, kad kiekviename frezavimo stalo gale yra
pakankamai vietos, kad ruoSinj baty galima apdirbti vienu &jimu.

ISPEJIMAS! Prie$ montuodami frezg ant frezavimo stalo, visada atjunkite jj nuo maitinimo $altinio ir i§imkite frezos antgalj.

6/ Frezavimo staklés prijungimas

Keturis spaustukus nuleiskite nuo frezos jdubos, esancios frezos stalo apacioje. Istatykite frezg j jdubg ir
sureguliuokite spaustukus taip, kad jie kuo geriau priglusty prie frezos pagrindo (10 pav.). Isitikinkite, kad
freza yra jdubos centre, ir priverzkite keturias fiksavimo verZles.

Svarbu! Svarbu uZztikrinti, kad freza bty sumontuota jdubos centre ir kad fiksavimo verzlés baty

pakankamai priverztos. Neperverzkite, nes tai gali jtempti gnybty blokus ir paveikti jy prispaudimo
savybes.

Pataisykite mar3rutizatoriaus jungiklj, kuris visada yra jjungtas dirbant stalo rezimu
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Ispéjimas: Jungiklio uzraktg galima naudoti tik su frezavimo stalu, rankiniu rezimu jo naudoti neleidziama ir tai gali

sukelti sunkius suZalojimus!

ISimkite metalinj jungiklio uZraktg i3 pakuotés ir atlaisvinkite fiksavimo verZle. Tada atidarykite spaustuka tiek, kad

galétuméte jj uzdéti ant frezos jungiklio, ir priverzkite verZle, kad uZrakto jungiklis baty tinkamai surinktas. (Zr. 10-1 pav.)

Ispéjimas: Jungiklio uZraktas tinka tik M1R frezai.

Fig.10-1

7/ Prijungimas prie pagrindinio maitinimo Saltinio

Tinkamu ilgintuvu prijunkite prie bejtampos jungiklio prijungtg 13A kiStuka prie ilgintuvo lizdo, o kitg
ilgintuvo gala prijunkite prie tinkamo 13A elektros tinklo lizdo su tinkamu liekamosios srovés jungikliu (RCD).
Prijunkite marSrutizatoriaus maitinimo laidg prie 13A lizdo, esancio bejtampos jungiklio apacioje (11

pav.).

ISPEJIMAS!

Isitikinkite, kad visi kabeliai yra saugiai nutiesti ir néra rizikos, kad jie uZsikabins ar sukels pavojy saugai (12 pav.).

Daugumoje frezavimo jrenginiy yra jjungimo/isjungimo jungiklis, kurj reikia nuolat spausti, kad freza veikty.

Sumontavus frezg ant frezavimo stalo, naudokite jrenginj, kad
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palaikykite spaudima [JUNGIMO/ISJUNGIMO jungikliu. Tai galima padaryti naudojant spyruoklinj spaustuka arba kitg
tinkama jtaisa.

Kiekvienas toks jtaisas turi bati visam laikui ir tvirtai pritvirtintas prie frezavimo stalo trumpa grandine arba kita tinkama
grandine arba kitomis tinkamomis priemonémis, kad frezavimo staklés neatsikabinty nuo frezavimo stalo, kol jtaisas

vis dar pritvirtintas prie frezavimo stakleés.

Mes neprisiimame jokios atsakomybés uz jokius nelaimingus atsitikimus ar suzalojimus, kilusius dél netinkamo

frezavimo jrankio naudojimo kartu su Siuo frezavimo stalu.

PRODUKTO NAUDOJIMAS

PrieS naudodami frezavimo stalg, visada patikrinkite automatinés apsaugos veikima.

Kai freza bus visiskai surinkta prie frezavimo stalo ir prijungta prie elektros tinklo, jjunkite frezg naudodami jtampos
mazinimo jungiklj. Leiskite frezai pasiekti visg greitj ir veikti kelias sekundes. Jei girdite nejprastg triukSma ar vibracija,

iSjunkite jg ir pries tesdami iSsiaiSkinkite priezastj.

Pasirinkite tinkama frezavimo jrankj ir jstatykite jj j frezavimo stakles (Zr. frezavimo staklés vadova).

Pasirinkite tinkama stalo jdékla ir pritvirtinkite jj prie frezavimo stalo (13 pav.)

1/ Pjovimo gylio reguliavimas

Pjovimo gylj galima reguliuoti naudojant frezos pjovimo gylio ribotuvus (Zr. frezos naudojimo instrukcija).

2/ Pjovimo plocio reguliavimas

Pjovimo plotis reguliuojamas reguliuojant galinio kreiptuvo padétj. Atlaisvinkite dvi fiksavimo rankenéles ir sureguliuokite

galinj kreiptuva iki norimo pjovimo plocio (14 pav.), tada vél pritvirtinkite dvi fiksavimo rankenéles.
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3/ Sérimo tvoros reguliavimas

Galinis kreiptuvas turi reguliuojama iéjimo kreiptuva. Sj kreiptuva galima reguliuoti taip, kad jis i$laikyty ruosinj po
pjovimo. Norédami reguliuoti iSéjimo kreiptuva, atlaisvinkite fiksavimo rankenéle ir pastumkite kreiptuva
link saves tiek, kiek reikia pasalinti medZiagos (15 pav.), tada vél uzfiksuokite fiksavimo rankenéle.

Fig 15
Locking knob
P
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Out feed fence  gouter bit

4/ Kampo kreiptuvas

Istatykite kampinj matuoklj j placig anga, lygiagrecig galiniam kreipikliui, ir jsitikinkite, kad jis laisvai juda per visg
angos ilgj. Kampinis matuoklis skirtas apdirbti ruo3inj jvairiais kampais.



